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B AN o cadre |
partement Mobylette  ressas uuis réservoir -

La premiére Mobylette a &6 présentée au public en novembre 1949,

Elle marque le début d'une réalisation qui étonne par la puissanee et la continuité

de son expansion.

En 1364, la production atteignit 2600 unités par jour; elle est actuellement da

3400 + 600 machines en sous-ensembles, soit une Mobylette toutos les 7 socondes.

Plusieurs modéles sont fabriqués, différant par la conception du cadre, soil cadre-

reservoir, soit cadre-poutre, et par la puissance du moteur 2 temps variant de

254 45CV.

La Mobylette a été étudiée pour une fabrication en grande sirie. Sa coneeption

sur 2 principes:

- utilisation maximale de piéces fagonnées par des procédés mécaniques, tels que
I'emboutissage de la tole.

- emploi Eéni-.raliﬂé du soudage éleetrique comme moyen d'assemblage. Plus de
80 machines Seiaky a souder par pomts, a molettes, en bout, sont en exploi-
tation, réalisant plusieurs milliers dlf sondures par minute.

Vue delatde de la poutre-rdservolr
ot du caisson arriére.

o = e : P e . ¥ gt ~ = Pointage sur machine fixe

: |‘J : ’ 4 1 — %L\; dos pléces consliiulives
AW - q - ' s | AR, de la poutré-réservoir,
ii‘:’h_ 7_,:-{-\.‘ - =5 & 3 = | - N




Healisation on chaine du sous-ensemble srridre @ le caigson
Pointege préliminaire & la plnce. puls soudage & moketies du
corpe crewx ol soudage par points ou par bossppes d'éldments
secandaltes

Fabrication en chaine du sous-ensemble avanl ;

la poutra-réservolr. Les élémonts conatitutifsa,

dewe demicoquilles ef I"Ame, sont préassemblés
par quatre polnts de soudurs, puls ssudds b malattes
fn cordon continy @tanche, les épalsseurs assem-

blées sont de 1.2 + 1 + 1.2 mm . A
Un tapis transportavr acheming les pitces { ; lution constitutive du motocyle. Le cadre centenaire en tubes

aux différents postes de travail P LA brasés est remplaceé par un chiissis fait de vile emboutie puis
i . soedén. Ce chissis g8 compose assonliellemant de deux solis-

ensembles ;. Pevant fient lieu & la fois d'@dment structural
eantral, la poutra, et de rdservolr pour 'essence. ‘arrigre ost
egaleménl wn caisson. Poubtre et caisson sont constitués de
deux demi-coqullles soudées b molettes aprés pointage préalable.
L'asriere, dont le tube de selle feit partie Intégrante, est assem-
blé par soude-brosure & la partie ovent, olle-méme brasdo ou
tube de direction.
Simultanément sont assembliés sur |8 poutre &t sur le calzaon
les accessoires tels que: la boite de pédalier, les é&riers de
susponsion, otc, Les modéles représentalifs de cotte tochnigue
vont, en particulier, de I'AY 756 & 98 &t & I'AV Cady.
La poutre-rdservolr [I'evant) est composée de deux demi-coguil-
lam amboutiss ot d'ene Amo antl roulio. Aprde pointoge [4 pointal
sur machine five du type PR 125, des éléments constitutifs, on
#ffectus le soudage & molettes, la long dos bards, sur machine
MA200. Les épalssewrs assemblées sont do: 1241412 mm
Las molettes sont inclindss de fagon & suivre lo contour du bord,
sans heurter la comps du réservolr.
Ces opdrations s'efleciuent, bien entendu, en chalne.

Lo cadre-rdsorvolr de Is Mobyletle eat un exemple da 1'évo-
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- cadre
‘réservoir

Lo Cady différe de la gamme AV TG & 598 par le tubs de aclle
ot Varrlbre dont les deux bases sont directement souddes,
soudage & l'arc sous atmosphére dargon avec électrode con-
sommable. sur le tube do sello. Los deux haubars ne font pas
partie du cadre en [ant que sous-ensemble, lls sont boulonnés
ou mantags. Lo modéle Cady no pieo que 27 kg

Soudage & molettes du sous-ensemble
avant : la poutra-résamair,
Détall dos embouts de soudpgo @ e

molettes sont inclinéas et soudent
sous jot d'eau.




soudage

du
cadre

Vue éclatée du cadrepoutre avec le réserveir auxiliaire des
Mobylettes de la séria 40 (AV 20 -42- 44),
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J 'f Atelier de soudago des dléménls Secondsiras congltutifs
du cadre,

Cartains modéles de Mobylette, comme AV £2, comportent
un élément structural constitué d'éléments emboutis sou-
dés at un réservoir auxillaire & essence Séparé.

Le chissis se composg essentiellement &én Sous-ensem-
ble avant, le calsaon, constitud do dous demi-coquilles an
thle emboutie &f dune Ame centrale, soudéas per points
gt @n sous-ensamble arridre avec deux haubans entre-
toisés of deux bases, de la boile de pédalier avec son
support sowdd par bossagos, lotubs do solle of lo support
de béquille

Au cours d'opérations préliminaires, les accesscires |
pattes de fixation et haubang soat soudés par bos-
sages sur les moitigés droite el gauche du chéssis qui
gonl ensulte reunles entra alles au moyen dune enine.
tolse souddés dgalement par bossages.

Soudage par bossages de Nentretoise
sur les havbans du Cady,

Soudage & molettes des grands cotds Soudage par polnts de |'attache de gaine Souvdage par bossapges de l'attache du carier '
dis la poutre-téservolr, aur dami-coquille, sur baso do bras oscillant,
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Cloat und maching automatiqua multipoints qui

assemble : lo cadre-poutre, celui-cl avec la tube de
direction atca sous-antamble avedc |8 800S-8nEEM-

ble arriére en une seule opération. Catte machine
comparta en tremstert automatique svec doux
chariots porte-pitces. Ceux-ci indexds 'un der-
digre lsutra, sulvent un parcours quadrangu-
laire, au cours duquel ils occupent succassive-
ment slx statlons,
Le cycle opératoire est le sulvant :
— chargement manuel des piéces, puis
indexogs du chariot & lintdrieur
dan |z machins,
= |ndexnoe du chariot vars Nintériour
de la machine.
— ¥ phase du soudagae puls indexage du cha-
riot vers "extérieur.
— déchargemont manuel de la pibce terminde.

Vue schématique,en plan, du transfert automa-
tique. Les deux chariols portepidces occupent
succoasivement six stations de transferl. La
sowdege est réalisd asux stations 2 et 5. La
machine affectue au total 66 points de soudura
par chissis. (dont 54 pour lavant],

Maching b dlactrodes multiples pour |'assemblage du I:Hlut-l

da Mobylette.

Cadence de production : 160 chissis/h. A droile : un opérateur pose

les piéces a souder sur un chariot. A gauche ; autre opérateur enléve : ¥

tes chigals soudds b mesure qu'ils sortent de la maching, f l
_—

e ""H\TJ.; dclatén des dldments constitutifs du cadro-poutng
avant arsambiage final,
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N Chassls de codre—poutre,

Entreloiss,

2 demi-coquil les da Faitos arrléres,

peulrd aveo Wle mddlans .
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Soudage La poulie 3t entrainde par lo motowr su moyen d'ung cou-

e trapezodcade,

Ella transmet le couple motewr & la roue AR par 1Tnemmmds
de la diaire d'ung chaling

Lassemblags de la poulie mataur, compossée da deux las-
L qued, d'un moyew, dun ponl, est effecied on chaine,
poulle m Uteur Un promier opérateur soude la pont, un deuxiéme le moyeu
el les deux flasgues, un trolsiéme eadcuto los doux cowon-
| neg de points, un gualriéme soude 'dquilibraur.

Yue é&clatée dune poulic standard.

Réservair d'AV 42

Détail du soudaga & molettes desdeux
demi-coquilles constitutives

La réservaoir & essence est composé de
deux demi-coguilies ombouties én e
d'acier de 0.8 mm d'epaisseur.

Lez diffdrantes opdrations de soudsgs
comprennent. & Tntérisur dune demi-
coquille, le soudage par quatrz poinis
d'uni plaque da renforl; puls soudige
extédrieurement par bossages de I'étrier
soudage MIG de la goulotte ;| soudo-
brasage du guida de robinet et d'embase
da robinet : pointage par six points sur
machine PR 125 des deux deml-codquilles,
puis soudage & molettes, dtanche, sur
raching MR 200 ot sous arroasge deau,
Les opérations en chaine se terminent
par un contrdle détenchdite,

Réservalr d'AY 44 et AV 4B




La poulle-moatéur. Le moyeu
st soudd par bossages entre
les deux disques, Coux-ci sont
oneulte soudés 'um & 'autre
par padnts
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Maching & souder par bossages effectuant
Vassembloge dos deux disques de poulle-
moteur sur la moyew. Ca dernier forto une
caollerstte munie da huit bossages dont
quatra sur ume face &f guatre sur |'autra.

Ve éclabtés du plongeur de fourche avant.
Maching soudant en bout par ndsistance
le plongeur & la tige.

soudage de la
fourche avant

La lourche awvanl, & susponaion [dlescopl-
gue, comprend dews figes dacler pranant
appui sur des ressorts hélicoidoux. Le _ ) - - ——
guidage du ressort est assurd par un plon- . SRR . | ' L
goeur scudé en boul par réslstance, & : ’ : ek Wk i r - 1%

Pextrémitd supdrlaure de [a tige. Les gous-
sats do rouss sont soudés par points et

pir bossages
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